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一、 今日行程与拜访对象简介 

今日拜访位于广东省广州市的碳酸锂生产企业 A与回料

碳酸锂生产企业 B。 

企业 简介 

碳酸锂生产企业 A 

企业 A 是深交所上市企业，公司专注于锂离子电池材

料等化学品的研发、生产，其中锂电业务占到总业务

的 90%，后续仍在加大回料碳酸锂方面的产能投入。 

回料碳酸锂生产企

业 B 

企业 B 成立于 2024 年，有由行业内资深企业合资创

办，具有湿法回收、打粉等全产线的回料企业，是循

环产业的示范基地。 
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碳酸锂日报 

二、调研访谈纪要 

碳酸锂生产企业 A： 

一）锂矿与黑粉并行生产，锂电材料贡献主要业务增量。企业 A 在全国有多个生产基

地，其中最大的生产基地位于江西，目前已经投产使用。企业 A起家于日化材料，但是目前

锂电业务后发制人，已经占到当前业务总量的 90%，优势产品为六氟磷酸锂电解液。2015年

-2024年，六氟磷酸锂电解液市场占有率持续全球领先，2024年市场占有率达到 31.4%，年

出货 50万吨。 

企业 A 自身具有碳酸锂生产能力，分为矿石生产与回料生产两条线，原矿主要采用津

巴布韦进口锂辉石精矿，占比约 70%，回料碳酸锂占比约 30%，但是目前尚未能够实现完全

自给，仍有外采需求。其循环事业部具有两条产品线，分为锂盐线与磷铁线，技术优势为电

解液锂、氟元素，磷酸铁锂以及三元材料等回收料的全元素回收。 

二）报废动力电池尚未完成回收体系，湿法回收面临市场下行挑战。目前的动力电池

回收仍旧依靠第三方拆车厂进行，新能源汽车报废的相关法规较前几年有所完善，但整体上

对第三方的依赖程度仍旧很高，目前尚未形成体系化的报废动力电池回收系统。 

而对于回收来的废旧电池，企业 A 首先会选择对其中的电芯进行检测，筛选出仍可使

用的电芯进行梯次利用，进而应用于二轮车、三轮车，以及商用电池租赁等领域；而对于已

经无法使用的电池，才会进行报废拆解回收，不过回料碳酸锂的生产全流程耗时约两周时间，

也就使得回料碳酸锂的生产加工天然存在投机性质，面对当前市场下行的挑战，其湿法回收

业务也选择了进行套保操作。 

三）市场压力仍存，下游库存结构性高位。六氟磷酸锂自身具有保质期短的特性，生

产处的六氟磷酸锂保质期约为一个月左右，故而企业 A 的生产基本上遵循以销定产的原则，

侧面也可反映下游市场的需求热度，今年订单需求虽然仍旧保持正增速，但是相比于去年，

今年下游订单的增速有所放缓。 

与此同时，下游电芯电池生产企业呈现结构性库存高企的现象，头部电池企业出货相

对还是比较顺畅，但是中小型电池企业出货难度就要大很多，很多电池厂为了保证工厂的正

常的生产运作，甚至可以接受电芯降级定价以及成本线出货等竞争策略，但是即便如此，面

对头部电池厂仍旧缺乏竞争力，电芯端高企的库存主要集中在中小型电池企业中。 

 

回料碳酸锂生产企业 B： 

一）广州天然具有新能源优势，回料业务赋能出海车企。广州坐拥广汽集团等一众新

能源车企，新能源汽车保有量在国内领先，也使得企业 B在一线城市可以拥有打粉线以

及湿法回收业务全产线的回料碳酸锂生产企业，下属拆解打粉、湿法再生以及固相修复

等三条产线。 

企业 B 的股东中，有第五批次白名单企业，且引入湿法技术，这使得企业 B 的回收工

艺处于行业顶尖水平，冶炼成本仅两万余元，后期随着技术的升级，目标是 1.5万元，同时

企业 B的回料碳酸锂也会赋能中国车企的出海业务，以满足欧洲等地市场的环保要求。 

二）当前业务仍旧以厂废为主，梯次利用多为过渡产物。目前国内回收报废汽车的体
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量还是比较小的，现在的回料碳酸锂多来源于厂废，即电池生产企业在生产过程中产生的边

角料、废料等，但是为了迎接即将到来的新能源汽车报废潮，企业 B也有积极布局湿法回收

厂。 

虽然梯次利用已经广泛分布，且可以满足二轮、三轮等对品质要求不高的市场需求，

但是其一致性、安全性仍旧无法完全保障，部分地区已经不允许使用梯次产品，哪怕是在低

端需求场合，由此看来，梯次利用更像是市场中的一个过渡产物。 

同时回收企业白名单已经开始进行重新筛选，先退再进，在将现有企业完成重新筛选

前，不会再选拔新的企业。 

三）碳酸锂低价或是常态，扩产后将进行内供、外销并行策略。碳酸锂虽然从最高 50

万元跌至 5-6万元，但只能说现在的市场价格回到了几年前正常的市场水平，在供需过剩的

大背景下，或应该适应这种低价的常态。 

2027年二期产能将会投产，当前企业 B 的回料碳酸锂大部分内供，二期产能扩建后，

或将提高外销比例，采用内供、外销并行的市场策略。 
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